实验时间：2015.3.28晚19:30-0:30
实验目标：检测电解电路的绝缘性和判断长时间通电的可靠性
实验器材：
丙三醇，饮用水，铝箔，培养皿，搅拌棒，100ml量筒，250ml烧杯，塑料小框（4mm*4mm*1mm），若干导线，若干其他辅助工具和辅助器材
摇表：ZC11-5型 2500V  0~10000MΩ
稳恒直流电源1：inSTEK LABORATORY DC POWER SUPPLY 
MODEL:PR-3060 TYPE:DE-680 0-35V 0~7A 
稳恒直流电源2：ZHONGCE ELECTRONICS CO.,LTD.  DC POWER SUPPLY DF1731SL2A
万用表：VICTOR VC9804A+
实验操作：
1.在未形成液膜时将塑料小框接入摇表检测绝缘性
2.在未形成液膜时将塑料小框接入两种恒压电源处观察现象
3.在形成液膜时将塑料小框接入恒压电源2中，并串联电阻（9999Ω），同时用万用表（量程2V）测量电阻电压以判断有电流通过
4.在形成液膜时将塑料小框接入摇表检测绝缘性
实验现象：
未形成液膜时：
1.在使用摇表过程中，一开始在1000MΩ左右就开始出现铝箔之间的放电（距离最近的铝箔边缘处放电），在示数不断升高的过程中，仍不断伴随有放电现象，且每次放电示数急剧减少但之后很快就急剧攀升，当摇表示数稳定后，读数稳定在3000MΩ，且一直无放电现象，取出电线后，部分电线明显较热
2.将塑料框接在27.9V的稳恒电压（PR-3060）下，无明显现象
3.将塑料框接在27.1V稳恒电压（DF1731SL2A）下，无明显现象
4.重复第一步，这次连续放电且示数稳定在100MΩ/75MΩ附近，有明显热效应
（可能前后铝箔位置发生变化，所以击穿容易程度不一样）
形成液膜时：
5.包上铝箔后，液膜大小为1mm*3mm*1mm（常规直尺读数）
6.由于这次铝箔厚度较大，薄膜尺寸较小，很难形成较长时间的稳定液膜，尝试用搅拌棒添加液体，仍很难形成稳定液膜，最终采用讲装置反过来摆放通电
7.加上27.9V电压，0.02A电流（接20mA电流表无示数表明末尾数字不可靠），通电（10:30—23:00）30分钟，液膜表面出现大量气泡并聚集于电极处，到后期现象不明显
8.加上27.9V电压，电路串联上9999Ω电阻，用2V电压表测量电阻电压，电压表示数从0.6V较为缓慢地一直下降，半个小时左右稳定在0.34V左右，通电（23:10-0:15）65分钟，未出现击穿/短路现象
9.使用摇表测量带液膜的塑料小框时，示数接近于0MΩ，用万用表测量电阻约为1.1MΩ（不准）
实验分析：
1.未形成液膜使用摇表时，有时会出现放电现象（此时示数稳定于75MΩ或100MΩ等），有时不出现放电现象，应该是铝电极固定不好，从而铝电极间间距改变，从而影响绝缘性
实验结果：
1.用摩擦起静电方式形成2500V高压时，未形成液膜的塑料小框的铝电极间可能会被击穿
2.将未形成液膜的塑料小框接入27V电压不会有安全问题
3.将形成液膜的塑料小框接入27V电压中，不会有短路问题
4.用摩擦起静电方式形成2500V高压时，形成液膜的塑料小框的铝电极间未出现放电现象，电阻示数接近于0
实验展望：
1.应将塑料小框的尺寸适度改大，以便形成较稳定液膜，以便观察现象
2.应想办法将铝电极的固定住，且距离尽可能远，亦即铝箔不应包太厚
3.可考虑用清洁剂制造液膜
4.考虑不用铝材料作为电极
[bookmark: _GoBack]5.实验效率太低，动作慢且粗，做无用功的时间太多，浪费较多时间和精力，要稍作调整一下
