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中央气象局原观象台根据这一设想

先对毛发进行了烘拉
、

冷冻和油炸

等多种工艺试验
,

结果表明用高温

烘拉的 , 合格率都很高
。

于是就确

定以高温烘拉为基础
,

对高温处理

工艺作进一步的试验
。

试验结果表明 毛 发 合 格 与

否
,

主要取决于高温处理过程中最

高温度值和高温持续时间
,

且温度

高低和高温持续时间长短两者相互

制约
。

即是说
,

要使合格率高
,

就

要把最高温度和高温持续时间控制

在一定极限或最佳范围之内 , 并按

最高温度的高低适当调整高温持续

时间的长短
,

如温高则持续时间要

短
,

温低则持续时间要长
。

烘箱内

温度变化及控制过碍的示意图如图
所示

。

为了检验不同人的头发经高温
处理后的效果

,

又对儿童和成年
,

基高退度一
孟四岑二百二若 之

取出毛发

箱内处理

经过一定工艺处理后的毛发
,

长期以来一直是测量空气相对湿度

的主要感应元件之一
。

过去国内外

所用的工艺
,

一般采用乙醚处理作

为工艺的主要组成部分
。

这种工艺

对毛发要进行严格的挑选
,

往往在

一千人当中
,

符合作为原料要求的

人发
,

只能选出几根
。

因此
,

原料

来源困难
,

合格率低
,

成本高
,

难

以适应广大台站哨用测湿仪器的需

要
。

对毛发进行一定工艺处理
,

主

要在于改变毛发的自然性能
,

使其

尽量稳定地随环境相对湿度而有相

应显著的长度变化
。

在 日常生活中
,

我们采用 “烤 ” 白薯
、 “

冻 ” 豆腐
、

“炸 ”油条等物理方法
,

可以显著改

变食品的性状
,

那么用同样的方法

能否达到破坏毛发内部结构
、

改善

毛发原有性能的目的呢 年
,

放入毛发

高温处理过程时间

图 烘箱内温度控制示意图

细的和粗的
,

软的和硬的
,

有光亮

的和发乌的
,

有倒叉的和无倒叉的
,

黑色
、

黄色的和白色的共 个人的

头发进行了试验
。

,

经过多批试验发现
,

不同人发

经同一批处理
,

结果稍有差异 , 同一

人发经分批处理
,

结果也稍有差异
,

但总的趋向是大致相同的孟因此
,

应
用高温处理毛发

,

用任意人的头发
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波系为主

,

同样
, 五 也以 波系为主

,

虽 然 型
出现时

,

乌拉尔山附近常有脊
,

但由于波谱分析本身
三角函数的对称假定

,

不可能反映出这种不对称的波
系来

。

型却以 波系为主
,

这说明极涡中心
偏于美洲大陆时

,

在亚洲上空常常有一个槽
,

而 型

却不是这样
,

这说明冬季 毫巴亚洲平均槽比美洲
平均槽要强大得多

。

最稳定的是 型
,

它以

波系占绝对优势
。

多极型以 波系为主
。

极涡活动与东亚大气环流
我们统计了各种极涡型与亚洲 一

、

一
, 卜 一

, , 二 二 、

龟巴侄半巧纬 叫外孤指双比但吸下甲一少 盯上

关系 一候平均指数
,

了
二

一常年候平均 指数
。

从
统计结果 表 可看出 当极涡向极 地 收缩
时

,

亚洲纬向环流减弱
,

如 型
。

当极涡位于
北美时

,

亚洲纬向环流显著减弱
,

经向度加大
,

如
型等

。

当极涡位于亚洲时
,

亚洲纬向环流显著增
强

,

如 型等
。

多极型出现时
,

亚洲经向环流
明显加大

,

甚至于可以出现负的纬向环流指数
。

极涡活动与我国寒潮
我们发现

,

在十个冬半年影响我国的 次寒潮

中
,

次都出现在亚洲有极涡维持的时期
,

其中特
别是有 次最强的寒潮过程

,

不仅强寒潮过程中极涡
维持在亚洲

,

而且强寒潮发生前
,

亚洲上空早已形成
并稳定地维持了一个强大的极涡系统 见表

。
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作原料
,

均可碍到很高的合格率
。

在高银处理过农中
,

对用乙醚

清洗的效果所作的对比试验表明
,

用乙藤脱脂与否
,

对毛发性能的改

善并无明显作用
。

可以认为在高温

处理条件下
, 毛发内部的油脂会挥

发出来
,

有害的胶体也会被破坏
,

从而改善了毛发的性能
。

试验还表明
,

在高温处理过程

中
,

拉伸毛发也能提高其灵敏度
,

但不拉仲的毛发
,

其灵敏度也已基

本满星应用上鲍需要
。

醚此
,

为了简祀高温处理工艺

过程
,

可以不月乙醚脱脂
,

也不必

拉伸毛发
。

高温处理毛发的工艺过程可简

述如下

第一步 除去毛发的表面油垢
。

先将毛发束浸入肥皂温水中搓洗
,

再放入清温水中搓洗
、

浸泡和漂洗
,

以除净毛发上蛇肥皂水
,

然后将毛

发束挂在室内叠然晾干
。

第二步 除去毛发内部油脂和

改善毛发锉能
。

将毛发自由伸直
,

均匀地固定在支架上
,

或者摊放在

锡箔
、

金属网或瓷盘上
,

放入烘箱

进行高温处理
。

自然冷却后
,

将毛

发取
一

下
。

第三步 稳定毛发性能
。

将每

根毛发系上一定重量
,

挂在湿度检

定箱内
,

先后经高星和低湿对毛发

老化
。

关于经过高温处理后的毛发特

性
,

其试验结果如

特性曲线

用乙醚等 箕学 方法 处理 的毛

发
,

其湿度特性曲线是与给
·

吕萨

克曲线柑接近的
。

而绎高温处理后

的毛发
,

其特性曲线近于直线
,

这

是其突出的特点 见图 忍
。

少子高温处理后的毛发特性是

线性的
,

因此用它作测湿仪表感应

元件时
,

湿度表读数盘 的刻度成

为线性刻度
,

这就馒仪表结构简化

并便于观测
。

滞差特拄

相对混度

图 毛发特性曲线示意图

给
·

吕萨克曲线 乙醚处理毛发

高没处理毛发

高温处理 后的 毛发 滞差 比较

小
。

其升降差值 多在 一 之

间
,

而用乙醚处理的毛发
,

升降差

值多在 一 之间
。

。

灵敏度

高温处理 的毛 发的 灵敏 度较
大
。

其总变量比用乙醚处理的毛发

大 一
,

在高湿区间相对地更

大一些
。

滞后系数

在气温为 一 ℃的湿度检定

箱内
,

当湿度由低湿 。一

升到饱和点
,

测得高温处理的毛发

的滞后系数为 秒左右
,

与乙醚

处理的毛发无明显差别
。

把经高温

处理的毛发在低湿条件下
,

分别放

置
、 、

小时后再测其滞后系

数
,

结果也没有明显的差别
。

并且

降湿时的滞后系数较升湿时小
。

如果在高温处理前
,

先对毛发

作一次滚压处理
,

则毛发的滞后系

数将随毛发辗压比 压辗厚度对宽

度的比 的减小而减小
,

甚至可减

小到 秒左右
。

经低湿后的检定性能

将经乙醚处理和高温处理的毛

发
,

同时放入湿度检定箱内
,

使其

在 天内湿度由 下降到
,

然后即按检定规程进行复检
,

结果

与原检定性能无明显变化
,

只是当

毛发经低湿后要立即升到饱和时
,

与原基点的位置一般有。一 十 的

余量
。

消除这一余量的方法
,

是将

经低湿后的毛发
,

在高湿下稳定
小时后再作检定

。

乐机械强度

毛发同金属丝
、

弹簧元件的应

力曲线形状相似
。

自受拉力爵新裂
,

也经过弹性和塑性变形两个阶段
。

试验表明
,

未经处理的毛发民经过
乙醚处理的毛发

,

它们的弹性和强

度基本相同
。

而经高温处理的毛发
,

其斯裂强度比经乙澳处理的要降低

约
。

当高温超过 躺℃后就急

剧下降
,

至 扩 以上时
,

毛发就

很脆弱了
。

因此
,

高温处理毛发时

的最高温度上限不宜过高
,

持续时

间不宜过长
。

由于高温处理的毛发机械强度

有相对减弱
,

因此
,

在斜作毛发湿

度表时
,

以采用多发元件为宜
。

为试验确定毛发的稳定性及使

用效果
,

自 年 月瓢次年玲月
,

又分别进行过室外对比试验
、

多次

检定和台站试用考验
。

经室外对比试验表明 复检合

格率比较稳定
,

零点飘移与经乙继
处理的相近

。

在青海
、

内蒙古
、

广东等省
、

区的 个台站的对比试用结果说明

高温处理毛发比乙瞬处理的超过平

均曲线 的比率稍小
,

逐月可正
图平均曲线的移动量

、

寒冷地区冬

季 一 月订正图
,

两者均无显著
的差别

。 ’

总的说来
,

对毛发的高温处理

工艺 设备简单
,

工艺过程短
, 操

作安全
,

易于掌握
,

可大量处理毛

发
,

成本很低
。

经高温处理后的毛

发基本性能较好
,

灵敏度较大
,

滞

差小 , 特性曲线呈线性
,

但机械强

度有所减小
。

因此
,

高温处理工艺

和处理后的毛发
,

乌其他处理工艺

相比
,

具有一 些独特的优点
。

目前
,

有些单位已应用高温处
理工艺来处理毛发

,

并试用于站哨

测湿仪器
。

高温处理毛发工艺将在

实践中不断得到改进
。

高文
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